NAVOD K POUZIVANI

PRILOHA PRO KARTONAZNI SPONKOVACKY BeA TYPU

AT - A18

Tato priloha je nedilnou sougasti Navodu k pouzivani pneumatickych sponkovadek a hiebikovacek BeA a
plati pouze pro vySe uvedeny typ. Plati od data uvedeného na konci textu a bez pisemného souhlasu
spoleénosti BeA CS, spol.s r.o. nesmi byt reprodukovana jinak, nez s celym navodem. Zmeény jsou

vyhrazeny.

1.1. Popis sponkovacky, zvlastni provedeni a prislusenstvi

Kartonazni sponkovacka AT — A18 je pneumaticky ruéni pfistroj, ktery je ur€en ke spojovani kartond z vinité
lepenky predev§im pfi uzavirani krabic pomoci primyslovych spon BeA typu Packfix ,A". V podéiné ose
sponkovacky je pryzi oplasténa rukojet, v zadni &asti je vsuvka (14000248), kterou se sponkovacka pripojuje
ke zdroji stlateného vzduchu. V pfedni &asti rukojeti je zespodu umistnéna spoust poz.11 (14505882). V
predni ¢asti pristroje je spojovaci kryt poz.20 (14505891), jehoz spodni €asti prochazeji spony pfi spojovani
materialt. Spony jsou uzavirany pomoci nozl poz.21 a 22 (14505893 a 14505896), noze vzdy nejdrive
profiznou spojovany material a vytvofi matrici pro uzavieni spony, po uzavieni spony se noze vrati do
vychozi polohy. Spravné ustaveni spony usnadfiuji 3 bile zvyraznéné znacky — dvé po strané télesa—
zasobniku poz.38 (14505983) a jedna ve stfedu spojovaciho krytu poz.20 (74505891). Jako pfisluSenstvi je
standardné dodavan zavés pro zavéseni sponkovacky na balancer poz.105 (14505949), ktery se naSroubuje
misto Sroubu poz.62 (13302853).

2. Technické udaje

Typové oznaceni BeA AT —A18

Rozmeéry (DxVxS) 415 x 115 x 220 mm

Hmotnost 2,44 kg

Spousténi spousti

Potrebny tlak vzduchu 0,7 MPa

Pracovni tlak vzduchu 0,5-0,7 MPa

Spotieba vzduchu na 1 pracovni cyklus 1,0 | pfi tlaku 0,6 MPa

Vnitini prameér pfipojné hadice 9 mm

Spojovaci material BeA typ Packfix ,A" délky 15 a 18 mm
Kapacita zasobniku max. 100 spon

Hluénost — dle CSN EN ISO 12549
Hladina mérného akustického vykonu A jednotlivé zvukové udalosti

LwA, 1s 93 dB
Hladina mérného akustického tlaku A jednotlivé zvukové udalosti
2 pA, 1s 89 dB

Vibrace - dle ISO 8662-11
Vazena ef. hodnota zrychleni vibraci a,,, méné nez 2,50 m/s2

2.1. ES - prohlaseni o shodé

Dovozce téchto vyrobkd, spolednost BeA CS, spol.s r.0., Nad Rokytkou 24, 190 12 Praha 9-D.Pogernice, ICO
- 44795637, prohlasuje, Ze nize uvedeny vyrobek splfiuje pozadavky technickych piedpist a Zze vyrobek je za
podminek nami uréeného pouziti bezpecény.

Vyrobek : ruéni pneumaticka sponkovacka BeA, typ AT — A18.

Vyrobce : BeA Gerdte GmbH, Bogenstrasse 43-45, D-22926 Ahrensburg, SRN.

Zpusob posouzeni shody : dle zékona ¢.22/1997 Sb., §13a,; dle nafizeni viady €.170/1997 Sb.; dle evropské
direktivy &. 89/392/EEC, dle CSN EN 292-1; dle CSN EN 292-2; dle CSN EN 792-13.

V Praze, 26.dubna 2004, jednatel spole¢nosti - Ing.Kocica Jiff v.r.
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2.3. Zaruéni list
Typ pfistroje : BeA AT —A18

Vyrobni Cislo :
Pfedan dne :
Podpis a razitko :

Zarucni podminky jsou definovany v oddile 2.2. Navodu k pouZivani. Zaznamy o pfipadnych zaruénich
opravach se zapisuji do oddilu 7.2. Poznamky v priloze tohoto navodu. Zaruéni a pozaruéni servis poskytuje
servisni stfedisko dovozce se sidlem na adrese : BeA CS, spol. s r.0., Nad Rokytkou 24, 190 12 Praha 9 -
Dolni Pocernice. Telefon : 281 930 539 nebo 281 931 117 linka 20, fax : 281 931 271.

5.1. Pfiprava pro prvni pouZziti

Pred prvnim pouzitim zkontrolujte neporusenost sponkovalky a presvédéte se, Ze zasobnik je prazdny.
Prezkousejte bezvadnou funkci tak, Ze sponkovacku pfipojite ke zdroji stlaeného vzduchu, spodnf &asti
pfiloZte na nékolikanasobnou vrstvu vinité lepenky a jednou nebo dvakrat spustte naprazdno.

5.3. PInéni zasobniku
Pred plnénim zasobniku odpojte sponkovacku od zdroje stlaéeného vzduchu !

Priprava pfed naplnénim zasobniku : Sponkovacka umoziuje zpracovani dvou délek spon, 15 mm (5/8“)
nebo 18 mm (3/4“). Zkontrolujte nejdfiv, zda je pfipravena pro pouZitou délku sponu. Hlava stavitka délky
poz.18 (14505889) je oznacena pismeny S a L, pismeno S nahofe — nastaveni pro sponu délky 15 mm,
pismeno L nahofe — nastaveni pro sponu délky 18 mm-viz obr.1.
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Pokud nastaveni neodpovidé pouzité spong, povolte nejdfive pojistny Sroub poz.76 (713302858) a potom
--otoCte stavitko délky poz.18 (14505889) do spravné polohy. Pojistny Sroub poz.76 (13302858) znovu
dotahnéte.

Naplnéni zasobniku : Podava¢ poz.36 (14505981) presurite aZ na konec zasobniku poz.30 (14505972) a
preklopte podavac pod zasobnik. Zezadu nasufite do zasobniku spony hibetem nahoru. Tim je zasobnik
naplnén, preklopenim podavace nazpét a pfisunutim podavace ke sponéam jej uzavrete.

5.4. Spousténi sponkovacky

Sponkovacku ve standardnim provedeni je zakdzano pouzivat na leSeni, schodech, Zebficich nebo
zebfikim podobné konstrukci (napf. pobité stfeSni laté), pfi zavirani beden nebo bednéni a pfi
pripeviiovani pomicek pro zabezpe&eni nakladu napf. na automobilech a vagénech.

Sponkovacka se uvadi do chodu stisknutim spousté poz.11 (714505882) prstem.

5.5. Provoz sponkovacky, vybér pracovniho tlaku

Po napinéni zasobniku je pfipadné nutno nastavit spravné sesiti spojovanych materialli a spravny pracovni
tlak. Pro optimalni spojovani kartond je mozno upravit nastaveni sevieni spony-viz obr.2 a nastavit hloubku
§iti-viz obr.3.
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Nastaveni sevieni spony : Z pfedni strany zasuiite do otvoru ve stavéci matici poz.6 (14505878) ocelovy trn
0 @ 3 mm. Na spojovacim krytu poz.20 (14505891) jsou se Sipkami znacky T a L. Ota&enim stavéci matice
ve sméru Sipek bude postupné meénéno sevieni spony-viz obr.2. Sevieni spony nastavujte postupné a po
kazdem pootoceni stavéci matici vZdy vyzkousejte, zda sevieni spony odpovida pozadavkim.

Nastaveni hloubky Siti : Poloha platku stavitka poz.19 (14505890) k ryském na spojovacim krytu poz.20
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(14505891) urcuje jak hluboké bude Siti sponkovacky-viz obr.3. Uvolnéte Sroub poz.77 (13301150), na
spojovacim krytu poz.20 (14505891) jsou rysky popsané Cisly 1, 2 3 a 4. Prestaveni provedte tak, Ze téleso-
rukojet poz.7 (14505879) zasunujete nebo vysunujete ze spojovaciho krytu poz.20 (14505891). Po nastaveni
potebné hloubky Siti dotahnéte vZdy Sroub poz.77 (133071150).

Nastaveni pracovniho tlaku : Pracovni tlak volte vzdy podle délky a provedeni zpracovavanych spon a
podle tvrdosti materiald, které jsou sponou spojovany. Potfebny tlak nastavite pomoci redukéniho ventilu.
Nejdfive nastavte pracovni tlak na 0,5 MPa, pristroj pfilozte na spojované materialy a stisknéte spoust.
Zkontrolujte, zda uzaviena spona vyhovuje pozadavkim - zda doslo ke spravnému uzavieni. Obvykle je
tento pracovni tlak dostatecny, v pfipadé Ze je zpracovavan obvzlast' tvrdy material, zvyste pracovni tlak o
0,05 MPa a znovu provérte vysledek. Pokud je potieba zvySovat tlak postupujte vzdy po 0,05 MPa, v kazdém
piipadé se snazte pracovat s co nejnizSim tlakem. Bude to pro vas znamenat tfi podstatné pfednosti :

1. USetfite energii.

2. Snizite emise hluku.

3. Snizite opotfebeni pristroje.

Vyhybejte se cyklim na prazdno tak, Ze véas naplnite zasobnik.

6.2. Zakladni opravy
POZOR ! Pri provadéni oprav vZzdy odpojte sponkovacku od zdroje stlaceného vzduchu a vyprazdnéte

zasobnik.

Nahradni dily pro déle popsané prace dodava servisni stfedisko spoleCnosti BeA CS, spol.s r.o. (viz 2.3.
pripravky, nebo je posouzeni stavu dilu a nutnosti jeho vymény komplikovanéjsi; opravy v téchto pfipadech
provadi pouze servisni stfedisko spolecnosti BeA CS, spol.s r.o. a dily nejsou proto bézné dodavany. O-
krouzky je nutno pfi sestavovani sponkovacky vzdy namazat montaznim tukem, objednaci &islo 713301706.
Pokud neni uvedeno jinak, je montaZ obracenym postupem demontaze. Vzhledem k tomu, Ze uZzivatelé pfi
svépomocnych opravach ¢asto provadeéji Upravy které negativné ovliviiuji funkci sponkovacky a dochazi tak k
jejimu netimysinému poskozeni nebo zhors$eni jeji funkce, doporucujeme v co nejvétsi mife vyuzivat sluzeb
servisniho stfediska spoleénosti BeA CS spol.s r.o.. Zde Vam budou také poskytnuty technické rady. Pokud
dojde v prabéhu prace k zaseknuti spony v pfistroji, vyprazdnéte zasobnik a vhodnym néstrojem zbavte
pristroj zbytk( zdeformované spony. Vliv na spolehlivost pristrojii ma i kvalita spojovaciho materialu, pfi
predavani pristroje do servisu prilozte vZdy i vzorek Vami pouzivanych spon.

Vyména tderniku, nozl a o-krouzku pistu
Je tfeba spravného sestaveni mechaniky a sefizeni jeji soumérnosti. Pro vétsi naro¢nost vyse uvedenych
operaci doporuc¢ujeme - svéite tyto prace servisu spolecnosti BeA CS spol.s r.o.

Vyména pruziny a podavace

Pfi vyméné pruziny je potfeba vyjmout zasobnik, z n& demontovat voditka podavace a teprve potom je
pruzina pfistupna pro vymeénu. Jelikoz jsou vSechny Sroubové spoje zajistény lepidlem, je uZz samotna
demontaz bé&znym zplsobem prakticky neproveditelna. Pro vétsi narocnost vy$e uvedenych operaci
doporucujeme - svéfte tyto prace servisu spole¢nosti BeA CS spol.sr.o.

Vyména o-krouzkd spoustového ventilku

Je tfeba spravného sestaveni mechaniky spousté. Pro vétsi naro€nost vy$e uvedenych operaci
doporuéujeme - svéite tyto prace servisu spolecnosti BeA CS spol.s r.o.

7.2. Poznamky
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