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Horkovzdu$na pistole BOSCH GHG 660 LCD

1. Pouziti
Stroj je ur¢en k tvafeni a svafovani umélé hmoty, odstranéni natérd barev a k zahrati smrstovacich trubic. Je také vhodny k letovani a pocinovani,
uvolnéni lepenych spoji a rozmrazeni vodovodniho potrubi.

www.dknv.cz

2. Bezpe énostni pokyny

Pracovni prostor dob e vétrejte. Plyny a pary, které vznikaii, jsou €asto zdravi Skodlivé.

«  Stroj nesmi byt vihky a nesmi byt pouzivan ve vihkém prostiedi.

« Pred kazdym pouzitim provéfte stroj, kabel a zastréku. Pokud zjistite zavady, stroj dale nepouzivejte. Opravu nechte provést pouze odbornikem.
Stroj sami neotvirejte.

« Stroje, které se pouZivaji venku, pfipojte pfes proudovy chréani¢ (FI) s vybavovacim proudem max. 30 mA. Prodluzovaci kabel pouZivejte pouze v
provedeni pro venkovni uZiti.

« Stroj nenoste za kabel a nezavésuijte jej.

« Kabel vedte vZdy od stroje dozadu.

« Pokud pfi praci dojde k poskozeni sitového kabelu, nedotykejte se jej a okamzité vytdhnéte zastréku ze zasuvky. Nikdy nepouZzivejte stroj
s poskozenym kabelem.

«  Stroj neprovozuijte bez dozoru.

* V pracovnich prestavkach nebo pokud stroj nepouzivate a dale pfed kazdou praci na stroji (napf. vyména pracovnich néstroju, udrzba, ¢isténi,
nastaveni) vytahnéte zastrcku.

« Noste ochranné bryle.

«  Silny vyvin tepla (napf. nevhodnym zachazenim) s timto strojem zpUsobuje zvySené nebezpeéi pozaru a exploze!

«  Pfi opracovani plastt, barev, lakd a podobnych materiali mohou vznikat zapalné a jedovaté plyny.Nepracujte v blizkosti lehce zapalnych plynd a

*  materiali.

« Teplo muze pronikat k hoflavym ¢astem, které se nachazeji mimo dohled.

«  Stroj nesméruijte delsi dobu na jedno a totéZ misto.

*  Nebezpeci popéaleni! Nedotykejte se horké trysky. Noste ochranné rukavice.

*  Horky proud vzduchu nesmérujte na osoby nebo

*  zvifata.

*  Stroj nepouzivejte jako vysouse¢ vlasi.

«  Vystup trysky nepfiblizujte pfili§ blizko k opracovavanému

« obrobku. Vznikajici odpor priichodu vzduchu

* muZze vést k prehrati stroje.

«  Stroj nechte pred uloZzenim zcela zchladit. Horka tryska muze zpUsobit $kody.

«  Nikdy nedovolte pouzivat stroj détem.

+  Firma Bosch maze zarucit bezvadnou funkci stroje pouze tehdy, bude-li s timto strojem pouzito uréené originalni pfisluSenstvi.

3. Nakresy

Tryska

Tepelna ochrana

Spinac/prepina¢ stupiid

Kryt s prachovym filtrem

Tlagitko volby programu ,P*

Displej

Tlagitko k nastaveni mnoZstvi vzduchu
Tlagitko k nastaveni teploty

Ukladaci tlacitko

10. Plocha tryska*

11. Tryska s ochranou skla*

12. Reflektorova tryska*

13. Svarovaci drat*

14. Svarovaci patka*

15. Redukéni tryska*

16. SmrStovaci trubice*

* Vyobrazené nebo popsané p Fislusenstvi z €asti nepat ¥i
k objemu dodavky.
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1 PVC (hard) ~300 C
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4. Provoz

Dbejte si tového nap éti! Napéti zdroje proudu musi souhlasit s (daji na typovém Stitku stroje. Stroje oznacené 230 V mohou pracovat i pfi 220 V.

Zapnuti-vypnuti

« Kuvedeni do provozu stlacte spina¢ 3 v poloze & nebo ﬂ

o0V obou polohach stroj startuje s mnozstvim vzduchu a hodnotami teplot, které byly nastaveny pred poslednim vypnutim.
* Kvypnuti zatladte spina¢ 3 az na doraz do polohy O.

o  Po delsi dobé prace s vysokou teplotou nechte stroj pfed vypnutim béZet ve stupni studeného vzduchu & na ochlazeni.

Teplotni ochrana
Pfi pfetizeni topeni (napf. ucpani proudu vzduchu) stroj topeni automaticky vypne, foukani ale bézi dal. Pokud se stroj ochladil na provozni teplotu,

topeni se opét pfipoji.

Stupe i studeného vzduchu ®
«  Mnozstvi vzduchu regulovatelné, teplota stanovena na 50 °C (neni regulovatelnd), neni mozny provoz s programem.
«  Stuperi studeného vzduchu je vhodny k ochlazeni zahfatého obrobku nebo k suSeni barev. Je také vhodny k ochlazeni stroje pfed jeho odloZenim
nebo pii vyméné nasazovacich trysek.
«  PFi zméné ze stupné horkého vzduchu s vyssimi teplotami na stupefi studeného vzduchu trva kratsi dobu, nez se stroj ochladi na 50 °C. B&hem
ochlazovani se na displeji 6 zobrazuje skute¢né teplota na vystupu trysky.
*  Pii zméné ze stupné horkého vzduchu na stupen studeného vzduchu se pievezme aktualni nastaveni mnoZzstvi vzduchu.

Stupe i horkého vzduchu ﬂ
*  Mnozstvi vzduchu a teplota jsou regulovatelné, mozny normalini provoz a provoz s programem
«  Pfi zméné ze stupné studeného vzduchu na stuper horkého vzduchu se mnoZstvi vzduchu, teplota, druh provozu a program nastavi automaticky
tak, jako pfi poslednim provozu ve stupni horkého vzduchu.

Nastaveni mnozstvi vzduchu

*  Mnozstvi vzduchu Ize regulovat tlacitkem mnoZstvi vzduchu 7.

«  «A minimalni mnozstvi vzduchu (ca. 250 I/min)
£ maximalni mnozstvi vzduchu (ca. 500 I/min)

*  Mnozstvi vzduchu Ize stlaéenim strany ,+“ na tlacitku mnoZstvi vzduchu 7 zvysit nebo stlac¢enim strany ,— na tla¢itku mnoZstvi vzduchu 7 snizit.
Kratkodobé stlageni tladitka zvySi nebo snizi mnoZstvi vzduchu o jeden stuperi. Delsi stladeni tlacitka zvySi popf. snizi mnoZstvi vzduchu
postupné az je dosazeno maximalniho popf. minimalniho mnozstvi vzduchu.

*  Mnozstvi vzduchu snizte napr.:

—  nemé:-li byt okoli obrobku nadmérné prehraté
—  nebo pokud by se lehky obrobek mohl proudem vzduchu posunout.

Nastaveni teploty
+ Teplota je ve stupni horkého vzduchu regulovatelna.
« Pfi zméné pozadované teploty potfebuje stroj kratsi ¢as k ohfati popf. ochlazeni proudu vzduchu na cilovou teplotu. Cilova teplota se béhem této
doby zobrazuje na displeji 6 blikajicimi Sipkami P 4 po dosazeni pozadované teploty zhasnou Sipky , displej 6 zobrazuje aktualni teplotu.
« Cilovou teplota Ize stlaenim strany ,+* na tlagitku teploty 8 zvysit nebo stlagenim strany ,—* na tlagitku teploty 8 sniZit v krocich po 10 °C.
Kratkodobé stlageni tlagitka zvysi popf. snizi cilovou teplotu jednorazové o 10 °C. Del3i stladeni tlagitka zvy3i popf. sniZi teplotu postupné v
krocich po 10 °C, az se tla¢itko uvolni nebo je dosazeno minimalni popf. maximalni teploty.

Provoz s programem
* V provozu s programem lze nastaveni teploty a mnoZstvi vzduchu trvale uloZit do ¢tyf program(. V kazdém programu jsou mozné libovolné
kombinace mnoZstvi vzduchu a teploty.
« Dodate¢né Ize i v provozu s programem kdykoli zménit mnozstvi vzduchu a teplotu. Pokud se zmény neuloZi, ztrati se pfi vypnuti nebo pfi
prechodu do jiného programu.
+ Ke zméné v provozu s programem stladte tlacitko volby programu ,P*“ 5 aZ se na displeji zobrazi ¢islo poZzadovaného programu (1, 2, 3 nebo 4).
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Prednastavené programy
Stroj je dodavan s nasledujicimi &tyfmi programy:

Prog. Pouziti Teplota | Mnozstvi vzduchu

1 | Tvarovani plastovych trubek (napf. LDPE) 250 C

2 | Svarovani plastt (napi. PVC) 350 C
3 | Odstranéni laku/uvolnéni lepidla 450 T
4 | Pajeni 550 T

Zména program U
«  Stladte tlagitko volby programu ,P“5 aZ se na displeji zobrazi ¢islo ménéného programu. Nastavte poZadovanou teplotu a mnoZzstvi vzduchu (viz
odstavce Nastaveni mnoZzstvi vzduchu a Nastaveni teploty). Jakmile byly hodnoty programu zménény, blika vlevo nahofe na displeji znak .
« Po nastaveni pozadovaného mnoZstvi vzduchu a teploty podrzte tla¢itko uloZeni 9 tak dlouho ve stlateném stavu, az na displeji zhasne znak ».
Nastavené hodnoty jsou nyni ulozeny pod ¢islem programu, které je zobrazeno na displeji.

Normélni provoz
*  Pro zménu do normélniho provozu stlacujte tlagitko volby programu ,P“ 5 tolikrat az se na displeji nad teplotou neobjevi Zadné ¢islo programu.
*  Mnozstvi vzduchu a teplota se daji kdykoli zménit.
+ Naposledy nastavené hodnoty pro mnoZstvi vzduchu a teplotu zistanou uloZeny za nasledujicich podminek:
0 zmény v provozu s programem
o  zmény do stupné studeného vzduchu
0 vypnuti stroje.

5. Pracovni pokyny

Odejmuti tepelné ochrany
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B - Odstra fiovani laku z oken

Nebezpe €i prasknuti skla!
Bezpodmineéné pouzijte trysku s ochranou skla 11. Na profilované ploSe Ize lak podebrat vhodnou Skrabkou a odkartaGovat mékkym draténym
kartacem.

C - Tvarovani plastovych trubek
Nasadte reflektorovou trysku 12. Aby se zabranilo zplosténi trubky, musi byt napinéna piskem a uzaviena na obou koncich. Trubku zahfivejte
rovnomérné stranovym pohybem sem a tam.

D - Svarovani um élé hmoty

Nasadte redukéni trysku 15 a svarovaci patku 14. Svafované obrobky a svarovaci drat 13 musi byt ze stejného materidlu (napf. PVC s PVC). Svar
musi byt ¢isty a bez mastnoty. Misto svaru zahrejte do téstovitého stavu. Dbejte na to, Ze oblast teploty mezi téstovitym a kapalnym stavem je u plastu
maly teplotni rozdil. Pfidejte svafovaci drét 13 a nechte jej zatéci do spary tak, aby vzniklo rovnomérné zesileni.

E - Smr§tovani
Nasadte redukeni trysku 15. Primér smrstovaci trubice 16 zvolte podle obrobku napf. kabelového oka. Smrstovaci trubici rovnomeérné zahrejte.

F - Rozmrazeni vodovodnich potrubi

Vodovodni potrubi nejsou €asto zevn & rozeznatelna od plynového potrubi.  Plynovéa potrubi nesmi byt
v Z4dném p fipad é zahfivana.

Pozor na horkou trysku! P¥i praci bez teplené ochrany existuje zvy Sené nebezpe &i popaleni.

«  Piipraci v obzvlasté uzkych mistech Ize tepelnou ochranu 2 odejmout.

+ Pfi odejmuti popf. nasazovani tepelné ochrany musi byt stroj ochlazen a vypnut. Pro ochlazeni nechte stroj popf. kratce bézet ve stupni
studeného vzduchu.

« Tepelnou ochranu 2 vytocte proti sméru hodinovych ruci¢ek popf. otadéenim ve sméru hodinovych ruicek opét nasadte.

OdloZenf stroje

P¥i praci s odstavenym strojem bu _ d'te obzvla St’ opatrni! Existuje nebezpe €&i popaleni od horkeé trysky a proudu
horkého vzduchu.

* K ochlazeni zahtatého stroje nebo k uvolnéni obou rukou pfi praci musi byt stroj odloZen na odkladaci plochu vzpiimené (viz obrazek C).

6. Priklady pouZziti

Udaje o nastaveni teplot v prikladech pouziti jsou smérné hodnoty, které se mohou lisit podle vlastnosti materialu.

Vzdalenost trysky k obrobku se Fidi opracovavanym materialem.

Nejvhodné&jsi teplotu zjistite zkouskou. Za¢néte proto nizkym stupném teploty.

V3echny piiklady pouZiti (kromé B) Ize provadét bez pfisluSenstvi. Pouziti navrzenych dili pfisluSenstvi vSak zjednoduSuje préci a podstatné zvySuje
kvalitu vysledku.

A - Odstran éni laku/uvoln énf lepidla

Nasadte plochou trysku 10. Lak zmékcete horkym vzduchem a rovnomérné podeberte Skrabkou. Dlouhé plsobeni tepla spéli lak a ztizi jeho
odstranéni. Skrabku udrzujte ostrou a &istou. Mnoho lepidel (napf. i samolepka) vlivem tepla zmékne. Spoje Ize potom oddélit nebo odstranit prebyteéné
lepidlo.

Nasadte reflektorovou tryska 12. Zamrzlé misto zahfivejte vzdy od okraje do stfedu. Plastové trubky a také spoje mezi dily trubek zahfivejte obzvlast
opatrné, aby se zabranilo poskozeni.

G - Mékké pajeni
Pro bodové pajeni nasadte redukéni trysku 15, pro pajeni trubek reflektorovou trysku 12. Pouziva-li se pajeni bez tavidla, dejte na pajené misto pajeci

tuk nebo péjeci pastu. Pjené misto zahfivejte podle materidlu ca. 50-120 s. Pfidejte pajku. Pajka se musi roztavit teplotou obrobku. Po ochlazeni
pajeného mista odstrarite tavidlo.

ochrana staveb ¢ zamecn

tani a fezani Zzelezobetonu a z

www.dknv.cz
sidlo: Budg&jovicka 1126/9, 140 00 Praha 4, ICO: 27 37 50 21, DIC: CZ 27 37 50 21
Adresa pro doruéovani: Libusska 248, 142 00 Praha 4
tel.: +420 244 471 920, fax: 241 470 909, e-mail: dknv@dknv.cz
Pajéovna Praha 4 - Libus - tel.: +420 800 600 700, e-mail: pujcovna@dknv.cz PGjéovna Ri¢any u Prahy - tel.: +420 800 600 700, e-mail: ricany@dknv.cz

www.dknv.cz
sidlo: Budgjovicka 1126/9, 140 00 Praha 4, ICO: 27 37 50 21, DIC: CZ 27 37 50 21
Adresa pro doruéovani: LibusSska 248, 142 00 Praha 4
tel.: +420 244 471 920, fax: 241 470 909, e-mail: dknv@dknv.cz
Pajéovna Praha 4 - Libus - tel.: +420 800 600 700, e-mail: pujcovna@dknv.cz P@jéovna Ri¢any u Prahy - tel.: +420 800 600 700, e-mail: ricany@dknv.cz




